MATERIALE CERAMICE

CONSIDERATII GENERALE SI CLASIFICARE

Materialele ceramice, din punct de vedere constitutiv §i structural, sunt roci sintetice
rezultate prin arderea la temperaturi ridicate a unei paste care poseda plasticitate, in
prealabil fasonata si uscatd, constituita dintr-un amestec de silicati sau oxizi, de origine
naturald sau artificiald, care suferd o serie de transformari chimice §i structurale insotite
de variatia volumului. In functie de temperatura la care se realizeazi arderea si de
compozitie, pot avea loc urmatoarele procese:

> sinterizarea, constand in legarea intre ele a particulelor constituente ale masei
ceramice prin inmuiere superficiala;

» vitrificarea, care presupune transformarea amestecului de silicati intr-o masa
amorfa cu luciu sticlos, numitd masa sticloasa;

» clincherizarea, proces intermediar intre sinterizare si vitrificare care conduce la
obtinerea unei mase compacte si dure.

Ceramicele se prepara din materii prime care poseda plasticitate (numite materiale
plastice), cum ar fi argilele, caolinurile, haloisitele, bentonitele, si materiale auxiliare carora
contactul cu apa nu le conferd plasticitate (numite materiale neplastice): nisipurile, praful de
samota, cenusa, zgura, cuartul, feldspatul, calcarul, dolomita.

Materia primd de bazd folosita in industria produselor ceramice este argila. Aceasta,
datoritd structurii lamelare (stratificate) si caracterului hidrofil, prin amestecare cu apa
formeaza o pastd plastica careia i se pot da forme variate prin operatia numitd fasonare, pe
care le pastreazi dupa uscare si ardere. In functie de indicele de plasticitate a,, apreciat prin
procentul de apa pe care-l contine o epruvetd de argild incercatd conform metodelor
standardizate, se disting urmatoarele tipuri de argile:

» cu plasticitate superioard, avand a,>30;

» cu plasticitate medie, pentru care a,=15 — 30;
» cu plasticitate scazutd, avand a,=7 — 15;

> neplastice, a,<7.

In cursul incdlzirii progresive a masei argiloase fasonate au loc mai multe
transformari:

» evaporarea apei libere si a celei absorbite (numitd apa higroscopica) prin incalzire
pana la 110 °C, proces ce are loc cu micsorare de volum, numit contractie la
uscare. Procesul este reversibil, prin contactul cu apa masa argiloasa redevenind
plastica;

» eliminarea apei legate chimic (apa de cristalizare) la temperaturi cuprinse intre
450 °C si 600 °C (in functie de natura argilei), argila devenind poroasi si
sfaramicioasa. Aceasta transformare este ireversibild, intrucat la amestecare cu apa
argila nu mai formeaza o masa plasticd;

» reactia dintre dioxidul de siliciu (SiO;) si trioxidul de aluminiu (ALO3), cu
micsorare de volum, denumitd contractie la ardere, la temperaturi mai mari de
750 °C, compusii rezultati imprimand masei poroase stabilitate fata de apa si
rezistente mecanice si chimice;



>

topirea partiald la temperaturi mai mari de 1000 °C, ceea ce determind sciderea
porozitatii, topitura umpland porii masei argiloase arse.

Continuarea incalzirii determind inmuierea masei argiloase (datoritd unei proportii
mari de topiturd), aceasta deformandu-se sub propria greutate si apoi topindu-se. Temperatura
la care argila sub sarcind prezinti o deformare standard caracterizeaza refractaritatea ei. In
functie de aceasta caracteristica, argilele se clasifica in:
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argile fuzibile (sunt cele mai raspandite), refractaritatea fiind sub 1100 °C;

vitrifiabile, cu refractaritatea in jur de 1500 °C, acestea prin ardere formeazi
produse clincherizate si vitrifiate;

argile refractare, avand refractaritatea peste 1580 °C

In industria produselor ceramice, in afara de materia prima de baza, care este argila, se
mai utilizeazd §i materiale auxiliare. In functie de rolul pe care-1 indeplinesc adaugate in
anumite proportii masei argiloase, materialele neplastice se clasifica in:

>

>

degresanti, care micsoreaza pasticitatea prea ridicatd a masei argiloase, permitand
realizarea unei bune fasondri si a unei uscari fard contractii mari, deformari si
crapaturi ale masei ceramice: nisipul, praful de samota, cenusa, zgura, deseuri
lemnoase;

aglomeranti, materiale care maresc plasticitatea masei argiloase, avand un efect
contrar celui pe care-l determind degresantii, printre acestia numarandu-se: varul,
melasa, dextrina;

fondanti, care determind scaderea temperaturii de clincherizare sau vitrifiere, cel
mai folosit fiind feldspatul.

O caracteristicd importantd a materialelor ceramice este porozitatea, care este functie
de materia primd folosita si temperatura de ardere. In functie de porozitatea lor, materialele
ceramice se pot clasifica in:
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materiale ceramice poroase (prezintd o capacitate mare de absorbtie a apei),
porozitatea acestora fiind de pana la 8%, majoritatea porilor materiei prime
plastice ramanand deschisi in timpul arderii;

materiale ceramice semivitrificate sau clincherizate, cu o porozitate de 2% - 8%,
porii materiei prime plastice inchizandu-se partial;

materiale vitrificate (capacitatea de absorbtie a apei este practic nuld), avand
porozitatea sub 2%, majoritatea porilor materiei prime plastice inchizindu-se in
timpul arderii.

In functie de textura ciobului (aspectul masei ceramice in sparturd, determinat de
granulatia componentilor, numitd fexturd), modul de prelucrare si puritatea materiilor prime,
materialele ceramice se impart in materiale de ceramicd bruta si materiale de ceramica fina

(fig. 1).

Materialele de ceramica bruta se obtin din argile comune sau refractare, silice sau alti
silicati. Dupa ardere, ciobul prezintd texturd grosiera, zgrunturoasa si este colorat diferit in
functie de impuritati, mai ales de oxizii de fier. Aceste materiale sunt masive, neglazurate si
se folosesc pentru constructia de ziddrii si invelitori sau pentru constructia cuptoarelor si
instalatiilor termice industriale.



Materialele de ceramica fina se obtin din materii prime argiloase curate, spalate si fin
macinate, in special caolinuri si alti silicati sau oxizi metalici. Prezinta o finisare mai ingrijita
a suprafetelor, iar dupa ardere, ciobul posedi o texturi fini, omogeni si este alb. In
majoritatea cazurilor sunt glazurate. Dintre ele, cele mai importante sunt faiantele, gresiile si
portelanurile, din care se fabrica obiecte de larg consum, de arta, produse tehnice si materiale
de constructii.

! BRUTA ( Materiale de constructii:

- caramizi normale, cu goluri, de fatada;
- ftigle;

- tuburi drenaj

Materiale refractare: silicioase, silicoaluminoase,
\aluminoase, magneziene, carbonice, spinelice
MATERIALE ( Materiale cu ciob colorat:
DE { - poros: olarie, majolica, cahle pentru sobe de teracota,
CERAMICA

faiante de samota;
- semivitrificat: clincher, tuburi de bazalt artificial;

FINA < - vitrificat: gresie antiacida, dale, pavaj, gresie pardoseala

Materiale cu ciob alb:
- poros: faiantd calcaroasa, feldspatica, silicioasa;

- semivitrificat: semiportelan;

\ - vitrificat: portelan moale, tare, mase speciale

Fig. 1. Clasificarea materialelor ceramice

OBTINEREA MATERIALELOR CERAMICE

Prepararea maselor ceramice cu plasticitatea doritd in vederea fasondrii presupune
addugarea degresantilor in materiile prime argiloase, operatie care se realizeaza pe cale uscata
sau umeda.

Procedeul pe cale uscatia se foloseste la fabricarea maselor ceramice cu textura
ciobului mai grosiera §i presupune: macinarea componentilor plastici si a degresantilor,
dozarea, omogenizarea, umezirea amestecului si dospirea pastelor. Macinarea materiilor
prime se realizeaza cu ajutorul concasoarelor, colergangurilor, valturilor si morilor cu bile de
diferite tipuri, iar pentru dozarea componentilor se folosesc balante automate cu actiune
intermitentd sau continua.



Omogenizarea amestecului de materiale se realizeaza cu ajutorul amestecatoarelor
pentru materiale pulverulente, care pot fi de mai multe feluri: amestecatoare cu palete, cu
arbori in formd de Z (tip Werner), cu migcare complexd a materialului (tip Eirich) si
colerganguri amestecatoare.

Masele ceramice, astfel preparate, se umezesc si se depoziteaza in bazine de ciment, in
vederea dospirii, timp de cel putin 15 zile, acoperite cu saci uzi (pe toatd perioada depozitarii
trebuie din cand 1n cand asiguratd umectarea). Prin aceasta se confera un pronuntat caracter
coloidal particulelor substantelor argiloase si se asigura conditiile dezvoltarii acizilor humici
sub actiunea bacteriilor. In consecinti se mireste plasticitatea pastei, ceea ce va asigura o
fasonare mai bund acesteia.

Procedeul pe cale umeda, utilizat la fabricarea articolelor de ceramica fina, consta
din: dozare, macinarea umeda a maselor, omogenizarea si filtrarea barbotinelor, dospirea si
dezaerarea pastelor. Dozarea se face in greutate sau in volume, sub forma de barbotine, iar
macinarea materialelor degresante se realizeazd separat de a maselor plastice, in mori
cilindrice cu bile, cu actiune discontinua.

Omogenizarea barbotinelor de materiale degresante cu materialele argiloase se face
folosind agitatoare cu palete rotative sau cu elice. In continuare barbotinele se trec peste site
cu bronz fosforos si peste magneti permanenti sau electromagneti pentru a fi retinute
particulele mici de fier.

Barbotinele purificate se deshidrateaza prin filtrare, sub vid, iar masele rezultate se
lasd 1n repaus pentru a dospi, minimum 30 de zile, In pivnite umede si cu temperatura
constantd. Inainte de fasonare, acestea se omogenizeazi si se dezaereazi cu ajutorul
malaxoarelor de tip colergang si se taie in bucdti adecvate pentru procesul de fasonare.

Fasonarea materialelor ceramice reprezinta operatia prin care pastei plastice i se da
forma definitivd, dar maritd, avand in vedere contractia la uscare si la ardere a masei
ceramice. Se poate realiza pe cale umeda, semiumeda sau uscata.

Fasonarea materialelor ceramice pe cale umeda se face prin urmatoarele metode:
manual din pasta plastica;

strunjire In forme de ipsos;

presare din masa plastica;

trefilare sau strunjire din calupuri zvantate sau uscate;

turnarea barbotinei manual in forme de ipsos sau semiautomat pe conveier;
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turnarea barbotinei sub presiune la cald, 80 °C — 150 °C

Fasonarea materialelor ceramice pe cale uscata se utilizeaza pentru confectionarea
pieselor ceramice cu dimensiuni precise si forme complicate. In acest scop, masa pulverulenti
slab umezita se fasoneazad in matrite de otel, prin presare (initial usoard, dupa care puternicd),
cu ajutorul unor prese manuale, cu frictiune, cu arbore cotit sau hidraulice.

Uscarea materialelor ceramice se realizeaza prin evaporarea apei fie natural fie fortat.
In cazul evaporirii naturale agentul de uscare este aerul atmosferic, cu temperatura si
umiditatea depinzand de starea vremii. Evaporarea fortata presupune folosirea aerului incalzit
in instalatii speciale, sub forma de camere sau tuneluri, care permit reglarea umiditatii si a
temperaturii. Uscarea formelor crude este necesara pentru a evita o evaporare intensa a apei in
timpul arderii, care ar provoca fisurarea si crdparea masei ceramice.



Arderea materialelor ceramice se realizeaza la temperaturi ridicate, cand au loc o
serie de transformadri chimice §i structurale, insotite de variatia volumului si implicit a
densitatii, rezultand o piatra artificiala. In timpul incalzirii se produc urmatoarele procese:

> indepartarea umidittii reziduale si a umiditatii higroscopice, intre 170 °C si 220
oC:

» indepartarea apei de constitutie din reteaua hidroxidului de fier §i cea a
haloisitului, intre 200 °C si 400 °C;

» indepartarea apei de constitutie din aluminosilicati (caolinit, montmorillonit) si
disocierea carbonatilor si sulfatilor, intre 400 °C i 1000 °C;

> sinterizarea si vitrifierea, intre 900 °C si 1400 °C;
» racirea si definitivarea cristalizarii
Cuptoarele folosite la arderea produselor ceramice pot fi clasificate in functie de:

» modul de incalzire: cuptoare cu carbuni, cu gaze, cu combustibili lichizi, cuptoare
electrice;

» produsele de ardere: cuptoare pentru cardmizi si tigle, oldrie, cahle de teracota,
ceramica fina;

» forma constructiva: cuptoare lungi, patrate, rotunde, in zig-zag, circulare, camera,
tunel;

» drumul flacarii: cuptoare cu flacara ascendenta, transversala si intoarsa;
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contactul produselor cu gazele de ardere: cuptoare cu flacara directd sau mufa;

» modul de exploatare: cuptoare cu functionare periodica sau continua

TIPURI DE MATERIALE CERAMICE

Caramizile sunt pietre artificiale compacte, de forma wunui paralelipiped
dreptunghiular, fasonate din argild usor fuzibild, cu sau fard adaosuri degresante, si arse la
temperaturi cuprinse intre 950 °C si 1100 °C. Sunt de mai multe feluri: cirdmizi pline presate
pe cale umeda, caramizi cu gauri verticale, caramizi si blocuri cu goluri orizontale, caramizi
gaurite cu lamba si uluc, caramizi de placaj pentru zidarie aparenta. Pentru cosuri se produc
caramizi radiale.

Caramizile pot fi fabricate prin metoda plastica sau prin presare semiuscatd. Muchiile
si suprafetele trebuie sa fie drepte, iar colturile si muchiile fara stirbituri. De asemenea, fetele
vizibile trebuie sa fie lipsite de crapaturi si fisuri.

In functie de rezistenta la compresiune, ciramizile sunt grupate in trei marci (50, 75 si
100), iar dupa densitatea aparenta sunt grupate in trei clase (C1, C2 si C3).

Caramizile si blocurile ceramice de zidarie cu goluri permit reducerea grosimii
peretilor, datoritd caracteristicilor termoizolante superioare, reducand totodatd incarcarea
fundatiilor. Golurile blocurilor ceramice reprezinta 15- 45% din volumul acestora. Unele
plansee pot fi construite de asemenea din blocuri ceramice cu goluri.



Porozitatea si implicit capacitatea de absorbtie a apei variaza in limite foarte largi, in
functie de felul materialului si de tehnologia de fabricatie. Porozitatea nu trebuie sa
depaseascd 20% pentru a nu afecta rezistentele mecanice si cele la inghet-dezghet alternativ
ale produselor. Culoarea caramizilor difera, in functie de compozitia chimicd si de
temperatura la care s-a realizat arderea, de la galben pai la verzui.

Rezistenta la inghet. Produsele ceramice, expuse in mod curent intemperiilor, trebuie
sa reziste actiunilor repetate de Inghet-dezghet; apa absorbitd in porii produselor isi mareste
volumul cu circa 9% prin inghetare, exercitind asupra peretilor, porilor si a capilarelor
presiuni care pot atinge pana la 2.800 atmosfere. Procesul de distrugere partiald sau totald a
produsului argilos ars poros sub actiunea repetatd a inghetarii si dezghetarii apei din pori se
numeste gelivitate. Ca atare, produsele ceramice trebuie sa fie negelive pentru a corespunde
ca materiale de constructie.

Eflorescenta. Uneori suprafata caramizilor se acopera cu un strat alb, care, cu timpul,
poate sa se Indeparteze. Aceste extrudari de la suprafata produselor ceramice se numesc
eflorescente. Cauza aparitiei lor este deplasarea unor saruri solubile, prin capilaritate, din
interiorul produsului la suprafata acestuia. Ele pot deveni vizibile la iesirea produselor din
cuptor, dupd umezirea lor.

Macerarea argilei. In scopul obtinerii unei mase ceramice omogene care si asigure
fabricarea cardmizilor de buna calitate, argila extrasda din carierd trebuie sa fie prelucrata,
intrucat prezinta o structura compacta, stratificata si neuniforma. Pentru distrugerea structurii
naturale a argilei se recurge la macerare. Aceasta este un proces fizico-mecanic de expunere a
argilei actiunii agentilor atmosferici (vant, ploi, inghet-dezghet etc.), cu scopul maruntirii
acesteia, a plasticizarii §i a uniformizarii umiditatii si a eliminarii sarurilor solubile care duc la
aparitia eflorescentelor pe produsul finit.

Tiglele pentru acoperisuri, de diferite tipuri (solzi, cu jgheab, olandeza, romana etc.)
si de dimensiuni variabile, se fabrica din varietati superioare de argile plastice fuzibile, cu o
contractie la uscare medie de cel mult 7%. Tiglele fasonate prin presare in tipare sau prin
tragere prin filiera presei cu melc se aduc in camerele de uscare asezate deasupra cuptoarelor
de ardere, unde se usuca cu ajutorul gazelor arse si a caldurii radiante, dupa care se introduc in
cuptoarele de ardere, temperaturile de lucru fiind cuprinse intre 900 °C si 1000 °C.

Tiglele se produc si smaltuite 1n diferite culori. Pentru o rezemare corespunzatoare pe
sipcile sarpantei de acoperis tiglele sunt prevazute cu unul, doud sau patru ciocuri.

Tiglele solzi prezinta inconvenientul folosirii nerationale a suprafetei lor (circa 45%)
in comparatie cu celelalte tipuri, din cauza faptului ca etansarea se realizeaza prin suprapunere
si nu prin Tmbinare cu jgheaburi si pene. Consecinta este ca acoperisul realizat din astfel de
tigle este greu, fiind necesare 40 tigle pentru 1 m” de acoperis.

Tuburile pentru drenaj cu masa poroasa nesmaltuitd se fabrica din argile plastice de
cardmida, cu sau fard adaos de degresanti, pe cale umeda prin presare. Dupa formare, se usuca
si se ard la temperaturi de 950 °C — 1000 °C. Forma lor interioard este cilindrica, iar cea
exterioara este cilindrica sau prismaticd. Lungimea tuburilor pentru drenaj este de
330 mm £ 10 mm, diametrul interior D;i=40 mm — 250 mm si grosimea peretilor, in functie de
diametru, g=8 mm — 30 mm. Se folosesc la lucrarile hidrotehnice de colectare si evacuare a
apei.




Materialele ceramice din gresie. Gresia ceramicd este un material cu structurd compacta
(clincherizatd sau vitrifiatd), care se obtine prin arderea amestecului de argila vitrifiabild cu
sau fard adaos de feldspat si nisip, la temperaturi cuprinse intre 1200 °C si
1300 °C. Culoarea gresiei ceramice este foarte variatd (bruna,rosie, galbena), fiind functie de
natura fondantilor si de conditiile de ardere. In anumite cazuri, gresia se glazureazi. Se
caracterizeaza prin rezistente ridicate la compresiune, uzura, agresiune chimica si inghet-
dezghet alternativ, datoritd compactitatii mari. Cele mai importante produse din gresie
ceramica folosite in constructii sunt:

- Caramizile de clincher, obtinute din argile greu fuzibile si cu intervalul de
vitrificare cat mai mare posibil, se utilizeaza la pavarea drumurilor cu mare trafic, trotuarelor,
pentru pardoseli in fabrici, la realizarea fatadelor, la instalatiile hidrotehnice (pentru
captusirea canalelor colectoare). Se fabricd cu dimensiunile: 240x110x65 mm sau
220x110x75 mm;

- Tuburile pentru canalizare, se fabrica din argile plastice greu fuzibile, cu
temperatura de vitrificare scazuta, si sunt acoperite atat in interior cat si la exterior cu smalt,
pentru marirea impermeabilitatii si diminuarea frecarii la curgerea lichidelor. In vederea
asamblarii, la unul din capete sunt prevazute cu mufa, iar in interiorul mufei si pe partea
exterioard a capetelor fara mufd au caneluri. Se folosesc pentru canalizdri si instalatii
industriale prin care circuld lichide cu agresivitate chimica. Se fabrica cu diferite diametre, 75
mm — 1000 mm, si cu lungimea de 1000 mm sau 1500 mm. Grosimea peretilor variaza intre
14,5 mm si 51 mm, in functie de diametrul lor;

- Placile ceramice pentru pardoseli se obtin din argild sau masd argiloasa cu
adaosuri colorate. Se realizeaza fasonarea lor pe cale semiuscata, prin presare, si sunt arse
pana la vitrificare. Se fabrica in forme patrate (25x25 mm, 50x50 mm, 100x100 mm, 150x150
mm, 200x200 mm, 300x300 mm), dreptunghiulare (100x50 mm, 150x75 mm, 150 x100 mm,
200x100 mm, 300x150 mm) si sub forme de piscoturi (L=I=36 mm — 75 mm). Grosimea
placilor variaza intre 4 si 28 mm. De asemenea, se produc si elemente de racordare (colturi,
scafe si socluri). Suprafata placilor poate fi neteda sau reliefatd, glazurata sau neglazurata. Se
utilizeazd la pardoseli pentru incdperi nelocuite permanent (laboratoare, bucatarii, bai,
coridoare, magazii etc.), precum si la placarea peretilor, in special in industrii cu medii
agresive;

- Materialele ceramice antiacide sunt compacte, vitrificate, cu mare rezistentd la
compresiune, rupere si uzurd, impermeabile pentru gaze si rezistente la actiunea acizilor (doar
acidul fluorhidric, HF, le poate coroda chimic). Se fabrica din argile plastice, lipsite de
impuritati ddunatoare, cu contractie uniforma si vitrificare bund la temperaturi relativ scazute,
1130 0C — 1180 OC. Intre temperatura de vitrifiere si cea de topire trebuie sa existe un interval
cat mai mare. Se utilizeaza in industria chimica, electrochimica, farmaceutica, alimentara etc.
Pentru industria chimica, din aceste produse se fabrica: exhaustoare, refrigerente, inele
Rasching, bile, turile, vase cu agitator, cazane pentru fierberea celulozei, captuseli rezistente
la acizi, turnuri de absorbtie pentru acid azotic.

Materialele de ceramicd find se obtin din paste bine omogenizate, alcatuite in
general din argile curate, cu adaosurile necesare, suprafetele fiind mai ingrijit finisate. Cu
micii exceptii, se produc glazurate. in functie de structurd se clasificd in produse poroase
(faianta, majolica, teracotd) si produse compacte (semiportelan, portelan i gresie ceramica
find). Din aceasta categorie de materiale ceramice, in constructii se utilizeaza pe scara larga
placile de faianta si placile de majolica.




Placile de faianta. Faianta se obtine dintr-un amestec de circa 50% caolinuri si argile
curate, 40% nisip (degresant) si 10% feldspat (fondant). Placile de faiantd se fabricd prin
presarea semiuscatd a amestecului respectiv bine omogenizat si arderea in doui faze. In prima
fazd, se arde amestecul la circa 1250 °C, obtinandu-se un produs poros alb(“biscuitul”).
Ulterior fata exterioard se acopera cu o glazura incolora sau colorata si se realizeaza arderea la
o temperaturd mai joasi (850 °C — 900 °C) pentru topirea glazurii. Suprafata neglazurata este
prevazuta cu striuri pentru a imbunatati aderenta mortarului cu ajutorul caruia se fixeaza pe
stratul suport.

Placile de faiantd se produc in forme patrate (150x150x5,5 mm) si dreptunghiulare
(150x75x5,5 mm) cu toate muchiile drepte, sau cu o muchie, respectiv cu doud rotunjite. De
asemenea, se produc brausori lati (150x25x5,5 mm) si ingusti (150x12,5x5,5) mm), piese
pentru scafe (150x5,5 mm) si piese pentru colt (150x5,5 mm). Se produc trei clase de calitate:
extra, | si II. Calitatea se apreciaza in functie de exactitatea dimensiunilor, planeitatea fetelor,
prezenta stirbiturilor si calitatea glazurii. De asemenea, placile trebuie sd corespunda din
punctul de vedere al rezistentei la incovoiere (minimum 15N/mm?), al rezistentei la soc
termic, la agenti chimici si al absorbtiei de apd (13% — 18%)).

Se folosesc la placarea peretilor in interior (bucatarii, bai, laboratoare, grupuri sociale)
sau la acoperirea meselor de laborator.

Placile de majolica sunt produse colorate obtinute din argile mai putin curate, care
dupd ardere dau un ciob colorat in galben-roscat: Pe fata aparentd sunt acoperite cu glazura
care poate fi mata sau lucioasa, transparentd sau opaca, divers coloratd, intr-una sau mai multe
culori. Se fabrica in forme patrate (L=20 mm — 100 mm, g=5 mm — 9 mm) si dreptunghiulare
(L=40 mm — 250 mm, 1=20 mm — 90 mm, g=5 mm — 14 mm). In scopul usurarii fixarii pe
elementele de constructii a placutelor mici (pand la 50 mm), acestea se livreaza in panouri de
circa 32x32 cm, fiind lipite cu fata glazurata pe hartie.

Placile de majolica se caracterizeaza prin rezistenta la variatii bruste de temperatura de
la 150 °C la 20 °C, rezistentd la gelivitate (rezistd la minimum 25 cicluri inghet-dezghet)
rezistenta glazurii la actiunea vaporilor. Nu trebuie sa prezinte fisuri, basici, puncte negre in
glazura, stratificari si crapaturi in masa ceramica.

Se folosesc la finisarea prin placare a elementelor deconstructii, atat pentru interior cat
si pentru exterior. Se fixeaza cu mortar de ciment cu adaos de var.



